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Wir bei BRULA beschdftigen uns schon seit sehr langer
Zeit mit der Produktion von Hullen- und Ausbau-
materialien fur den handwerklichen Kachelofenbau.

An erster Stelle steht dabei immer der Handwerksprofi!
Dem Fachmann die richtigen Materialien an die Hand
zu geben, um die heutigen Anforderungen beim Bau
einer fachgerechten Ofenanlage meistern zu kdnnen —
das ist eine unserer Kernkompetenzen.

Putze und Mortel spielen dabei eine zentrale Rolle.
Unsere Ausbaumaterialien sind sehr ausgereifte und in
der Beschaffenheit optimal aufeinander abgestimmte
Produkte fir den Bau von Kachelofen- und Kaminan-
lagen - sodass die einzelnen Schichten sehr gut mitein-
ander harmonieren!

20 kg 1000 °C HITZEFEST
HOCHTEMPERATURBELASTBAR

DER UNIVERSELLE
OFENSETZERMORTEL

Die wichtigsten Eigenschaften unserer Produkte sind die hohe Temperaturbestdndig-
keit, die Atmungsaktivitat - eine sehr hohe Wasserdampfdiffusionsfahigkeit und eine
optimale Warmedurchldssigkeit — speziell fir den Kachelofenbau.

Ein weiterer entscheidender Punkt, warum Sie auf BRULA Mértel und Putze zurtick-
greifen sollten, ist die Tatsache, dass wir fur unsere Mortel keine Dispersion als Zusatz
verwenden. Dies verhindert eine ungewollte Verfdrbung bei Temperaturanwendung.

BRULA Putzsysteme - genau richtig fur den Ofenbau

Wir bei BRULA unterscheiden zwischen dem traditionellen ,,Dickschicht-Verfahren* und
dem modernen ,Dinnschicht-Verfahren®.

Beide Systeme haben im Ofen- und Kaminbau ihre Berechtigung. Je nach Hullenpro-
dukt, Ofen- und Kamintyp sowie Oberfldchenbeschaffenheit, ist das richtige Verfahren
zu wdhlen. Zu guter letzt der ,FinishPutz". Damit bezeichnen wir die letzte Putzschicht.
Sie kann sowohl Natur-Ofenputz weiss 1mm oder 0,5mm, Brillantputz 1mm, Modellier-
putz 0,5mm, Glattspachtelputz oder HKP-Haftmortel sein!

BRULA
ULTRAFeinputz

10kg KURNUNG 0-0,3 mm, WEISS, HYDRAULISCH ABBINDEND
——

20kg HITZEBESTANDIG
MIT HOHEM KALKANTEIL
SPEZIELL ENTWICKELT FUR DEN
‘OFEN- UND KAMINBAU

20kg KGRNUNG 0-0,5 mm, WEISS
20kg HITZEBESTANDIG HYDRAULISCH ABBINDEND
MIT WEISSEM CARRARA-MARMORSAND
SPEZIELL ENTWICKELT FUR DEN
OFEN- UND KAMINBAU

20 kg HITZEBESTANDIG
AUS WEISSEM MARMORSAND,
SPEZIELL ENTWICKELT FUR KAMINE,
GFEN UND HEIZWANDFLECHEN
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RAPID Haftmortel, HKP, Haftkleber, HKP grau und FinishPutz
im Duannschicht-Verfahren

Vorbereitung

Untergrund — egal ob Sie die verschiedenen Brula Huillenplatten oder Schamotte ver-
wenden — der Untergrund muss trocken, staubfrei und fettfrei sein. Am besten mit einem
feuchten Schwamm die Oberflache vor dem Verputzen reinigen. Lesen sie dazu auch die
speziellen Verarbeitungshinweise auf unseren Sacken. Grundsatzlich ist beim Auftragen
des jeweiligen Verarbeitungsmaterials auch darauf zu achten, dass die Konsistenz des
Mortels schlank eingestellt ist, damit der Mortel auch gut in die Poren der Hullen-Platten
oder der Schamotte eindringen kann! Bitte beachten Sie die technischen Datenblatter.

Schichtaufbau

BRULA Rapid Haftmortel, HKP, Haftkleber, HKP grau und FinishPutz — bevor sie
im Duannschicht-Verfahren einen Putz auftragen — gleichen sie die zu verputzen-
de Oberfldche mit dem verwendeten Verarbeitungsmaterial so aus, dass eine Haft-
briicke entsteht. Dieser trocknet sehr schnell und wichtig ist, dass die Ofenform
sauber ist - ohne Locher, Risse und mit sauberen Ecken und Kanten!

Schichthéhe je nach Untergrund 1-3mm.

BRULA Glasgewebegitter — dieses Armierungsgewebe driicken sie in die Haftmortel-
schicht ein. Das Glasgewebegitter muss satt in den Untergrund eingedriickt werden und
darf keine Wellen schlagen.

Brula Rapid Haftmortel, HKP, Haftkleber, HKP grau und FinishPutz — legen Sie noch eine
zweite dinne Schicht Haftmortel auf damit sicher ist, dass das Armierungsgewebe voll-
standig eingebettet ist.

Schichthéhe je nach Untergrund 1-2mm.

Lassen Sie das verwendete Verarbeitungsmaterial kurz antrocknen —

Trockendauer ca. 15-20min

Natur-Ofenputz  weiss 1mm oder 0,5mm oder Brillaontputz 1mm oder
Modellierputz 0,5mm - einen dieser 4 Putze kénnen Sie als FinishPutz auftragen.
Normalerweise genigt ein einmaliges Auftragen des Putzes. Wenn notwendig kann
auch noch eine zweite Schicht aufgetragen werden.

Schichthéhe 2-3mm

© Wahlweise: BRULAPor,
BRULAHeat,
BRULA Wadrmespeicherplatten,
Schamotte oder Grafitplatte

@ BRULA Verarbeitungsmaterial, Schichthéhe 1 bis 3mm
© BRULA Glasgewebegitter im duReren Drittel

@ Natur-Ofenputz wei 1mm oder 0,5mm
Brillantputz 1mm, Modellierputz 0,5mm

BRULA Verarbeitungs-Tipps
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RAPID Haftmortel, HKP, Haftkleber, HKP grau und FinishPutz
im Dickschicht-Verfahren

Vorbereitung

Untergrund — egal ob sie die verschiedenen BRULA Hullenplatten oder Schamotte ver-
wenden — der Untergrund muss staubfrei sein bzw. wird vor dem Auftragen der ersten
Mortelschicht angefeuchtet um die Wasseraufnahme aus dem Mortel zu verzogern.
Lesen sie dazu auch die speziellen Verarbeitungshinweise auf unseren Sacken
Grundsatzlich ist beim Auftragen des jeweiligen Verarbeitungsmaterials auch darauf zu
achten, dass die Konsistenz des Mortels schlank eingestellt ist, damit der Moértel auch gut
in die Poren der Hullen-Platten oder der Schamotte eindringen kann! Bitte beachten Sie
die technischen Datenblatter.

Schichtaufbau

Brula Rapid Haftmortel, HKP, Haftkleber, HKP grau und FinishPutz — Mit dem Auftragen
des Verarbeitungsmaterials soll die Ofenform grundsdtzlich fertig sein. Alle Locher und
Fugen sind geschlossen! Schichthohe je nach Untergrund 6-8mm.

BRULA Glasgewebegitter — das Armierungsgewebe driicken Sie in die feuchte Mortel-
schicht ein. Das Glasgewebegitter muss satt in den Untergrund eingedrickt werden.
Maoglichst sollte das Glasgewebegitter in den feuchten Untergrund so eingedriickt wer-
den, dass die Gitterstruktur nicht mehr sichtbar ist!

Das heisst: Driicken Sie das Glasgewebegitter mit der Traufel in die Oberfléche ein!

BRULA Rapid Haftmortel, HKP, Haftkleber, HKP grau und FinishPutz — legen Sie noch
eine zweite duinne Schicht Haftmortel auf damit sicher ist, dass das Armierungsgewebe
vollstéindig eingebettet ist. Schichthdhe je nach Untergrund 1-2mm.

Lassen Sie das verwendete Verarbeitungsmaterial kurz antrocknen — Trockendauer ca.
15-20min

Natur-Ofenputz weiss 1mm oder 0,5mm oder Brillantputz 1mm oder

Modellierputz 0,5mm. Einen dieser 4 Putze konnen Sie als FinishPutz auf das Verarbei-
tungsmaterial auftragen. Normalerweise genligt ein einmaliges Auftragen des Putzes.
Wenn notwendig kann aber auch noch eine zweite Schicht aufgetragen werden.
Schichthohe 3-4mm

© Wahlweise: BRULAPor, BRULAHeat,
BRULA Kaminbauplatten,
BRULA Wadrmespeicherplatten,
Grafitplatten, Schamotte

@ BRULA Verarbeitungsmaterial, Schichthdhe 6 bis 8mm
© BRULA Glasgewebegitter im duReren Drittel

@ Natur-Ofenputz wei 1mm oder 0,5mm
Brillantputz 1mm, Modellierputz 0,5mm

BRULA Verarbeitungs-Tipps




fur Sie bereitgestellt von

© ofenseite com BRLUILA

DAS INTELLIGENTE OFENBAUSYSTEM

BRULA empfiehlt folgende Material-Kombinationen ACHTUNG

Im Diinnschicht-Verfahren mit unseren Hiillenprodukten Wir empfehlen bei
BRULApor, BRULAheat, Kaminbauplatte, Wéarmespeicherplatte, unseren Hiillenprodukten
Grafitplatte sowie handelstblicher Ofenbau-Schamotte (BRULApor, BRULAheat,
Kaminbauplatte, Wdarme-
Unterputz Rapid Haftmortel (Putzdicke: 3 -5 mm) speicherplatte) die Kanten

Finsihputz Natur-Ofenweil3putz 1mm (Putzdicke: 2 — 3 mm) vor dem Mértelauftrag auf-

Zzurauen.

Unterputz Rapid Haftmortel (Putzdicke: 3 -5 mm)

Finishputz Natur-OfenweiBputz 0,5 mm  (Putzdicke: 2 — 3 mm) Bevor Sie den Mértel an-

machen sollte der ganze

Unterputz Rapid Haftmortel (Putzdicke: 3 -5 mm) )

Finishputz Brillantputz 1mm (Putzdicke: 2 — 3 mm) Sack vorher durchgemischt
werden.

Unterputz Haftkleber (Putzdicke: 3 -5 mm)

Finishputz Natur-OfenweiBputz 1mm (Putzdicke: 2 — 3 mm) Bei der Bauweise mit un-
seren Hillenprodukten in

Unterputz Haftkleber (Putzdicke: 3 -5 mm) Kombination mit unseren

Finishputz Brillantputz 1mm (Putzdicke: 2 — 3 mm) Putzen und Mérteln emp-
fehlen wir fir ein optimales

Unterputz Haftkleber (Putzdicke: 3 -5 mm) Ergebnis eine Lufttrockung

Finishputz Ultra-Feinputz (Putzdicke: 1 — 2 mm) in den ersten 3-4 Tagen.

. . . Von einem zusatzlichen

Unterputz HKP Universalmortel (Putzdicke: 4 — 6 mm) Trockenheizen  innerhalb

Finishputz Modellierputz 0,5 mm (Putzdicke: 2 — 3 mm) . ) .
dieses Zeitraum raten wir

Unterputz HKP Universalmortel (Putzdicke: 4 — 6 mm) ab.

Finishputz Glattspachtel (Putzdicke: 1 — 2 mm)

Unterputz HKP Universalmortel (Putzdicke: 4 — 6 mm)

Finishputz HKP Universalmortel (Putzdicke: 4 — 6 mm)

Im Dickschicht-Verfahren mit unseren Hiillenprodukten
BRULApor, BRULAheat, Kaminbauplatten sowie handelstiblicher
Ofenbau-Schamotte

Unterputz Rapid Haftmortel (Putzdicke: 6 — 8 mm)
Finishputz Natur-OfenweiBputz 1mm (Putzdicke: 3 — 4 mm)

Unterputz Rapid Haftmortel (Putzdicke: 6 — 8 mm)
Finishputz Natur-OfenweiBputz 0,5 mm  (Putzdicke: 3 — 4 mm)

Unterputz Haftkleber (Putzdicke: 6 — 8 mm)
Finishputz Brillantputz 1 mm (Putzdicke: 3 — 4 mm)
Unterputz HKP Haftmortel (Putzdicke: 6 — 8 mm)
Finishputz Brillantputz 1mm (Putzdicke: 3 — 4 mm)

BRULA Putze und Mortel
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von Kachelofen

Hitzebe- Verarbei-
Techn. Daten Beschreibung Abbindung | Farbe | stdndig- | Kornung . Lagerung
keit tungszeit
BRULA Hlt;ebestondlggr Qfenput_z .
Brillantputz weil3 weil, ohne Dispersion, mit hydraulisch | weil bis 1 mm ca. 60 min max.
klrzerer Abbindezeit, fir Ka- 300°C ’ 12 Monate
20 kg ) .
cheléfen und Kaminanlagen
Hitzebestdndiger  Ofenputz
BRULA weil3, ohne Dispersion, mit bis max
Ofenputz weil3 Carrara-Marmor als Fillmit- | hydraulisch | weil3 300 °C 1 mm ca. 120 min 12 Mon'ote
20 kg tel, speziell fur die AuRenhdille
von Kachel6fen
Hitzebestdndiger  Ofenputz
BRULA weil3, ohne Dispersion, mit
Ofenputz fein Gesteinskérnung  (Marmor- . . bis . max.
weil3 sand) als Fullmittel, speziell fur hydraulisch | wei 300°C 0-05mm ca. 90 min 12 Monate
20 kg die AuBenhille von Kaminen
und Kacheléfen
BRULA Ofenputz fur Kacheldfen, Ka- .
h } . . natur- bis . max.
Modellierputz chelkamine und offene Kami- | hydraulisch - o 0-0,5mm 30-50 min
- . wei3 | 200°C 12 Monate
20 kg ne im Innenbereich
Hitzebestdndiger  Ofenputz
BRULA grau, ohne Dispersion, spe- bi
Ofenputz grau ziell fur die AuBenhdille von | hydraulisch | grau 3OOIS°C 1 mm ca. 60 min 12 TAOX' "
20 kg Kachelofen onate
BRULA Hitzebestdndiger, sehr feiner bis max
Ultra Feinputz Putz fir die AuBenhille von | hydraulisch | wei® o 0-0,3mm | 30-50 min ’
i 1000 °C 12 Monate
10 kg Kachelofen
BRULA Hochtemperdturmgrtel zum .
Haftmortel Rapid Verbinden, Ausgleichen und hydraulisch | grau bis 0-1mm 10-15 min max.
20 ke Fillen der Auenhlille von Ka- 1000 °C 12 Monate
9 chelofen
TSN lvciksiicysdationt
Haftmortel HKP lieren und Verfugen der Au- hydraulisch | weil 1400 °C 0-1 mm 15-20 min 12 Monate
20 kg . .
Renhulle von Kacheldfen
Hochtemperaturmértel zum
BRULA.‘. Versetzen, Verkleben, Mode- . .
Haftmortel . hydraulisch/ bis . max.
lieren, Verputzen und Ver- . grau o 0-1mm ca. 20 min.
HKP grau - keramisch 1200 °C 12 Monate
fugen der AuRenhillen von
20 kg N
Kachelofen
Hochtemperaturbelastbarer
BRULA Universal-Haftkleber zum bis max
Haftkleber Versetzen, Verspachteln und | hydraulisch | grau 600 °C 0-0,8mm | ca. 20 min. 12 Mon.ote
20kg Verflllen der AuRenhillen

Weitere Informationen zu den Verarbeitungsmaterialien von BRULA finden Sie in der aktuellen Preisliste.

Technische Daten






