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ISTRUZIONI VALIDE PER PRODOTTI A PELLET 
 

1 ð INTRODUZIONE  

1.1 AVVERTENZE GENERALI 

Questo libretto dôinstallazione, uso e manutenzione costituisce parte integrante ed essenziale del prodotto e dovr¨ essere 
conservato dallôutilizzatore. Prima di procedere allôinstallazione, allôuso e alla manutenzione del prodotto, ¯ necessario leggere 
attentamente tutte le indicazioni contenute in questo libretto. Tutte le leggi locali, nazionali e le norme europee devono essere 
soddisfatte nellôinstallazione e nellôuso dellôapparecchio. Al Cliente utilizzatore si raccomanda di eseguire tutte le manutenzioni 
riportate su questo manuale. Questôapparecchio dovr¨ essere destinato solo allôuso per il quale ¯ previsto. Ogni altro uso ¯ da 
considerarsi improprio e quindi pericoloso; pertanto ogni responsabilità per un uso improprio del prodotto sarà da ritenersi a carico 
dellôutente. Lôinstallazione, la manutenzione ed eventuali riparazioni devono essere eseguite da personale professionalmente 
qualificato, abilitato professionalmente secondo il decreto 22 gennaio 2008 nr°.37 e in ottemperanza alle normative vigenti in 
materia e secondo le indicazioni del costruttore dellôapparecchio stesso. Si dovr¨ far uso, nel caso di riparazioni, solo di ricambi 
originali forniti dal costruttore. Unôerrata installazione o una cattiva manutenzione potranno causare danni a persone, animali o 
cose; in questo caso il costruttore sarà sollevato da ogni responsabilità. Qualsiasi intervento non esplicitamente autorizzato da 
Thermorossi S.p.A. su tutti i sistemi, componenti o parti interne ed esterne dellôapparecchio, nonch® su tutti gli accessori forniti a 
corredo con esso, comporta la decadenza della garanzia e la decadenza della responsabilità del costruttore, ai sensi del D.P.R. 
224 del 24/05/1988, art. 6/b. Avere cura del presente manuale e conservarlo in un luogo di facile e rapido accesso. Se 
lôapparecchio dovesse essere venduto o trasferito a un altro utente assicurarsi sempre che il libretto lo accompagni. Qualora il 
presente manuale fosse smarrito e/o rovinato è obbligo richiederne copia al rivenditore autorizzato. 
 

ATTENZIONE: Le maioliche sono di produzione artigianale e potrebbero presentare cavillature, variazioni 
cromatiche o imperfezioni. Lo strato di smalto possiede un fattore di dilatazione diverso da quello delle 
maioliche e per tale motivo si possono presentare piccole cavillature. Tale fenomeno, essendo un processo 
naturale, non costituisce difettosità. Si raccomanda di pulire le maioliche esclusivamente utilizzando un 
panno in microfibra asciutto. Lôutilizzo di panni umidi o bagnati per la pulizia evidenzierebbero 
maggiormente i cavilli naturali dello smalto. 
 

La Thermorossi S.p.A. mantiene i diritti di autore sulle presenti istruzioni di servizio. Senza necessaria autorizzazione le istruzioni 
indicate non potranno essere duplicate o comunicate a terzi e non potranno essere utilizzate per scopi concorrenziali. 

 

1.2 NORME DI SICUREZZA 

DANNI A PERSONE 
Questo simbolo di sicurezza identifica importanti messaggi nel corso del manuale. Quando si incontra, 
leggere attentamente i l  messaggio che segue poiché la non osservanza può provocare gravi danni alle 
persone che util izzano l 'apparecchio.  

 

DANNI A COSE 
Questo simbolo di sicurezza identifica dei messaggi o istruzioni dalla cui osservanza dipende il  buon 
funzionamento del generatore. Se non osservati  scrupolosamente, si pos sono veri ficare seri  
danneggiamenti allôapparecchio. 

 
INFORMAZIONI  
Questo simbolo segnala delle istruzioni importanti per i l  buon funzionamento del generatore. Se non 
osservate correttamente, i l  funzionamento non risulterà soddisfacente.  

 

1.3 TRASPORTO ED IMMAGAZZINAMENTO 

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE 
Porre particolare attenzione affinch® tutte le parti delicate siano preservate da urti meccanici che ne compromettano lôintegrità e il 
corretto funzionamento. 
IMMAGAZZINAMENTO 
Lôimmagazzinamento del rivestimento deve essere effettuato in locali privi di umidità e non deve essere esposta alle intemperie; è 
sconsigliato appoggiare direttamente il rivestimento sul pavimento. Lôazienda non si ritiene responsabile di danni causati per 
incuria. Eô sconsigliato conservare in magazzino il rivestimento per periodi eccessivamente prolungati. 
 

2 ð CARATTERISTICHE TECNICHE  

 

 
 
 

 

 
 
 

SA IN T M OR ITZ LIEN Z M ON TR EU X

Altezza (mm) 1132 1323 1356

Profondità (mm) 641 641 641

Larghezza (mm) 660 660 660

Peso netto  del rivest imento (Kg) 64 75 83

Peso lordo  del rivest imento (Kg) 81 97 105
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VISTA FRONTALE
SCALA 1:20

VISTA FIANCO SX
SCALA 1:20

VISTA SUPERIORE
SCALA 1:20

VISTA ISOMETRICA - SCALA 1:10

NOTE PER LA NORMALIZZAZIONE:

- Quote SEMPRE in ALTO e a DESTRA

- QUOTARE SEMPRE IL "FUORI TUTTO"
poi eventuali "sottoingombri"

- Ricordarsi di rendere visibile
le linee nascoste del vetro (se presente)

- Quotatura "assiale" per viste posteriori

- Compattare le viste ortogonali il più possibile
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3 ð DISIMBALLO    

3.1 DISIMBALLO RIVESTIMENTO SAINT MORITZ, BASE LIENZ, BASE MONTREUX 

ATTENZIONE:  

PRIMA DI PROCEDERE A MONTARE  IL RIVESTIMENTO ASSICURARSI CHE 

LôAPPARECCHIO SIA SCOLLEGATO DALLA PRESA ELETTRICA E QUINDI 

DISALIMENTATO . 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1 ï Aprire lôimballo ed estrarre con 
cura gli elementi A, C, D, (il 
sacchetto viterie G), H, I, L, ZQ, ZY. 

2 ï Estrarre gli elementi M, N. 3 ï Estrarre gli elementi R, S, Q, BA, 
BB, BC, BD, ZK, ZX e ZZ. 

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Tiziano Pegoraro 20/07/2018

Varie
Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

Kit maiolica Saint Moritz , base Lienz, base Montreux

3/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p
p
ro

v
.

Formato

1 PAG5
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\Dorica Rustica\70025420.asm

Descrizione

08/03/2019Tiziano PegoraroEliminati 70025587 , 70025589 e sostituiti da 70025937 e 70025938 

Revisione Autore DataDescrizione

A

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 
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M

M

M

N

N

N

Figura 1
Figura 2

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Tiziano Pegoraro 20/07/2018

Varie
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ir
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Prodotto

Sviluppo

Kit maiolica Saint Moritz , base Lienz, base Montreux

3/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY
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\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\Dorica Rustica\70025420.asm

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi
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N

Figura 1
Figura 2

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Tiziano Pegoraro 20/07/2018
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Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi
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Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.
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A

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi
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4 e 5 ï Togliere per ultimo la ceramica T.  Attenzione: i rivestimenti sono delicati e 
devono essere movimentati con estrema cura e con lôutilizzo di guanti in cotone 
delicato. Per la pulizia usare panni asciutti in microfibra per superfici delicate quali lenti, 
occhiali, monitor. 
 

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.
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Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi
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3.2 DISIMBALLO RIVESTIMENTO CUPOLA LIENZ 

 
 
 
 

 
Per disimballare il rivestimento procedere seguendo le indicazioni nella figura a lato. 
Per prima cosa dopo aver aperto lôimballo togliere gli elementi U, W, il sacchetto viterie V, 
estraendoli con delicatezza. 
 
Attenzione: i rivestimenti sono delicati e devono essere movimentati con estrema cura e con 
lôutilizzo di guanti in cotone delicato. 
 
Per la pulizia usare panni asciutti in microfibra per superfici delicate quali lenti, occhiali, 
monitor. 

 
 
 

3.3 DISIMBALLO RIVESTIMENTO CUPOLA MONTREUX 

 
 

 
 
 
 
 

Per disimballare il rivestimento procedere seguendo le indicazioni nella figura a lato. 
Per prima cosa dopo aver aperto lôimballo togliere gli elementi X, K, Z, il sacchetto viterie Y, 
estraendoli con delicatezza. 
 
Attenzione: i rivestimenti sono delicati e devono essere movimentati con estrema cura e con 
lôutilizzo di guanti in cotone delicato. 
 
Per la pulizia usare panni asciutti in microfibra per superfici delicate quali lenti, occhiali, 
monitor. 

 
 

4 ð MONTAGGIO RIVESTIMENTO  SAINT MORITZ ð LIENZ ð MONTREUX  

4.1 MONTAGGIO RIVESTIMENTO SAINT MORITZ, BASE LIENZ, BASE MONTREUX 

 
 
ATTENZIONE: ALCUNE CERAMICHE SONO NUMERATE COME 
INDICATO NELLôIMMAGINE A LATO. ASSEMBLARLE RISPETTANDO 
LE CORRETTE NUMERAZIONI. 

 
 
 
       

ATTENZIONE: UTILIZZARE LE VITI IN DOTAZIONE. RISPETTARE LE 
INDICAZIONI RIPORTATE ED UTILIZZARE IL TIPO DI VITI CORRETTO. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.
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TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X Vite  TBFR+ 3.9X13 (AW)

Vite  3.9X9.5 (AH)

1 SX

2 SX

3 SX

4 SX

5 SX

1 DX

2 DX

3 DX

4 DX

5 DX

AC

V1

V2

AF

Figura 1 Figura 2

Figura 1

U

W

V

Figura 1

X
Y

Z

K

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

1/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X Vite  TBFR+ 3.9X13 (AW)

Vite  3.9X9.5 (AH)

1 SX

2 SX

3 SX

4 SX

5 SX

1 DX

2 DX

3 DX

4 DX

5 DX

AC

V1

V2

AF

Figura 1 Figura 2
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Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

2/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 4

C
AH

Figura 5

T

Figura 3

BA

BB

BC
BC

AH

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

2/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p
p
ro

v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 4

C
V1

Figura 5

T

Figura 3

BA

BB

BC
BC

AH

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

1/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p
p
ro

v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X Vite  TBFR+ 3.9X13 (AW)

Vite  3.9X9.5 (AH)

1 SX

2 SX

3 SX

4 SX

5 SX

1 DX

2 DX

3 DX

4 DX

5 DX

AC

V1

V2

AF

Figura 1 Figura 2

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

1/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X Vite  TBFR+ 3.9X13 (AW)

Vite  3.9X9.5 (AH)

1 SX

2 SX

3 SX

4 SX

5 SX

1 DX

2 DX

3 DX

4 DX

5 DX

AC

V1

V2

AF

Figura 1 Figura 2

3 ï Assemblare i profili (BA), (BC), (BB) e (BC) con 
la parte piatta verso lôinterno, fissandoli con le viti 
(AH) rispettando lôordine indicato nella figura. 

4 ï Procedere poi ad assemblare la ceramica 
frontale inferiore (C) attraverso lôuso delle viti (V1) 
precedentemente tolte. 

1 ï Togliere il supporto (AC) agendo sulle viti (V1), 
come indicato nella figura. 
 

2 ï Togliere il supporto (AF) agendo sulle viti (V2), 
come indicato nella figura. 
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Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

2/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 4

C
AH

Figura 5

T

Figura 3

BA

BB

BC
BC

AH

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

3/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p
p
ro

v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 6

M

Figura 7

N

5 ï Assemblare la base ceramica (T) come indicato 
nella figura. Regolare eventualmente i piedini della 
stufa. 

6 ï Procedere allôassemblaggio della ceramica laterale 
(M) ed (N) come indicato nella Figura. Eseguire la 
stessa operazione nel lato opposto. 

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data
F

ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

3/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p
p
ro

v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 6

M

Figura 7

N

7 ï Togliere il porta vetrino superiore dalla stufa togliendo le viti (V3) ed assemblare le altre due 
ceramiche (N). Eseguire la stessa operazione nel lato opposto. Assemblare, poi la ceramica 
anteriore centrale (D) usando le viti (AH) come indicato nella figura. 

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

4/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 8 Figura 9

N

N

N

N

N

N

D

AH

AH

M

V3
V3
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9 ï Giunti a questo punto, il prodotto si 
deve presentare come nella figura. 

8 ï Procedere al montaggio della ceramica laterale (M) come indicato 
nella Figura. Eseguire la stessa operazione nel lato opposto. 

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

4/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 8 Figura 9

N

N

N

N

N

N

D

AH

AH

M

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

5/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p
p
ro

v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 11Figura 10

H

Figura 12

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

5/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 11Figura 10

H

Figura 12

10 ï Estrarre il vassoio carico pellet come 
indicato nella figura. 

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

06/11/2018

Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

5/11

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p

p
ro

v
.

D
a

ta
 a

p
p

ro
v
.

Formato

70025634
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70025634.asm!Saint Moritz

Descrizione

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo
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H

Figura 1211 ï Procedere al montaggio della ceramica superiore (H) come 
indicato nella figura. Eseguire la stessa operazione nel lato 
opposto.  
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Figura 15 Figura 1614 ï Fissare la ceramica frontale superiore (L) con le viti 
che precedentemente erano state tolte (V2) (vedi figura 2). 

15 ï Fissare il retro (S) attraverso le viti (AH) come esposto 
in figura. 
 

ATTENZIONE, IMPORTANTE: verificare con attenzione dopo lôassemblaggio che nellôapertura e chiusura del vassoio di 
carico del pellet, non vi siano collisioni con le ceramiche superiori assemblate (H) ed (I). 
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Figura 1412 ï Fissare le ceramiche appena installate (H) e (I) 
attraverso le viti AW, come indicato nella figura. 
 

13 ï Nella figura viene mostrato il dettaglio della vite di 
fissaggio AW. 
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4.2 MONTAGGIO RIVESTIMENTO LIENZ 

 
Per il montaggio del rivestimento procedere a seguire le stesse istruzioni presenti nel capitolo 4.1 omettendo 
solo quanto indicato nellôistruzione 14. Successivamente seguire le seguenti istruzioni: 
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U

16 ï Smontare la ceramica frontale superiore (L) 
dal suo supporto, come indicato nella figura. 

17 ï Assemblare la ceramica appena smontata al 
particolare (U), riutilizzando le stesse viti precedentemente 
tolte. 

18 ï Estrarre il cassetto carico pellet ed 
assemblare la staffa in dotazione attraverso lôuso 
delle viti (AW). Eseguire la stessa operazione nel 
lato opposto.  
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19 ï Deformare leggermente i denti delle staffe come 
indicato nel dettaglio B nella Figura. 
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ATTENZIONE, IMPORTANTE: verificare con attenzione dopo lôassemblaggio che nellôapertura e chiusura del cassetto 
carico pellet non vi siano collisioni con le ceramiche superiori assemblate (H) ed (I) e la cupola Lienz (W). Per aprire il 
cassetto carico pellet per le operazioni di riempimento del serbatoio spingere il vetro nella zona ove indicato nella 
Figura 25). 
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22 ï Lôapparecchio ora si presenta come in figura. 

24 ï Lôapparecchio ora si presenta come in figura. 25 ï Per la ricarica del pellet, o lôapertura dello 
scaldavivande, spingere il vassoio dalla parte 
posteriore, come indicato nella figura. 

23 ï Procedere poi ad assemblare la ceramica, 
utilizzando le viti (V2) che precedentemente erano 
state tolte (vedi Figura 2), seguendo le indicazioni 
della figura. 

20 ï Deformare leggermente i denti delle staffe come 
indicato nel dettaglio C della figura. 

21 ï Assemblare la cupola Lienz (W) inserendo la 
parte posteriore della ceramica nelle staffe. 
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4.3 MONTAGGIO RIVESTIMENTO MONTREUX 

 Per il montaggio del rivestimento procedere a seguire le stesse istruzioni presenti nel capitolo 4.1 omettendo 
solo quanto indicato nellôistruzione 14. Successivamente seguire le seguenti istruzioni: 
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17 ï Assemblare la ceramica appena smontata al particolare (Z), 
riutilizzando le stesse viti precedentemente tolte. 
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16 ï Smontare la ceramica frontale 
superiore (L) dal suo supporto, come 
indicato nella figura. 
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20 ï Deformare leggermente i denti delle staffe 
come indicato nel dettaglio C della figura. 

21 ï Assemblare la cupola Montreux (X) inserendo la 
parte posteriore della ceramica nelle staffe. 

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Tiziano Pegoraro 27/01/2012

Dorica PLUS
Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

Dorica ceramica e metalcolor

10/24

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p
p
ro

v
.

Formato

70015108_1
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70015108.asm!70015108 saint morrits

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 26

AW

Figura 27

B

DETTAGLIO B

Figura 28

C
DETTAGLIO C

Figura 29

W

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Tiziano Pegoraro 27/01/2012

Dorica PLUS
Scala

Locazione file

Data

F
ir
m

a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

Dorica ceramica e metalcolor

10/24

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p
p
ro

v
.

Formato

70015108_1
Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

0.000 kg 0.00 mm^3

\\tr-dc01\DatiOffice\Reparti\Tecnico\DWG\Solid_edge\3000_5000_CILINDRO\70015108.asm!70015108 saint morrits

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

 X 

Figura 26

AW

Figura 27

B

DETTAGLIO B

Figura 28

C
DETTAGLIO C

Figura 29

W

18 ï Estrarre il cassetto carico pellet ed 
assemblare la staffa in dotazione attraverso lôuso 
delle viti (AW). Eseguire la stessa operazione nel 
lato opposto.  

19 ï Deformare leggermente i denti delle staffe come 
indicato nel dettaglio B nella figura. 
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ATTENZIONE, IMPORTANTE: verificare con attenzione dopo assemblaggio che nellôapertura e chiusura del cassetto 
carico pellet non vi siano collisioni con le ceramiche superiori assemblate (H) ed (I) e la cupola Montreux (Z). Per aprire 
il cassetto carico pellet per le operazioni di riempimento del serbatoio spingere il vetro nella zona ove indicato nella 
Figura 26). 
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26 ï Per la ricarica del pellet, o lôapertura dello scaldavivande, 
spingere il vassoio dalla parte posteriore, come indicato nella 
figura. 

22 ï Lôapparecchio ora si presenta come in figura. 23 ï Procedere poi ad assemblare la ceramica 
utilizzando le viti che precedentemente erano state tolte 
(vedi Figura 2), seguendo le indicazioni della figura. 

24 ï Posare poi il coperchio ceramica (K) come indicato 
nella figura. 

25 ï Lôapparecchio ora si presenta come in figura. 










































